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+) Pouzit tlakovou maznici s koncovkou na maz. 10 M 6 CSN
027451.4

SP Mazaci tuk SP 2 dle CSN 656017 nebo Ciatim 201 dle GOST
6267-52 nebo RPM Aviation Grease N.2

OO Automobilovy tuk A-00 dle CSN 656046

MD MD spray, univerzalni mazaci prost redek
s molybdensulfidem

O Prevodovy olej OA PP7 (SAE 80) dle CSN 656641 nebo OL-

JO, OL-P2, OL.P8A, OD-4, OD-8 a pod.

100 Prohlidka po 100 hodinach provozu
Lozisko - rozumi se kuli &kovéa loziska
Kloub - rozumi se kloubova loziska

Pri obnovovani mazadel SP a 00 je nutno ur ¢ena mista vymyt

benzinem od zbytk ¢ starého tuku St &tcem, zabranit zne cist  &ni

okoli vyplavenym tukem. Novy tuk nanasSet St étcem nebo vhodn &

upravenou uzkou st érkou nap ¥. z tvrzeného papiru, injek eni

st rika ckou a pod.

P#i promazani olejem (0) pouzit olejni ¢ku s nastavcem,

pripadn & injek ¢nist rika cku.

Pri promazéavani mist 31, 32, 33 vytla ¢it novym tukem A-00

stary, okoli pe cliv & vy cistit.

POZOR! Neni p ripustné m &nit jednou zavedeny druh mazadla! P i

manipulaci s mazacimi tuky a oleji udrzovat maximal ni
cistotu, zabranit jejich zne ¢i§ tovani prachem!
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Kazdych 4 az 6 m &sic & p ret it povrch pryZovych dil ol
SVITPRENEM.(smé&s  ¢.6295 Matador), p ¥ipadn & glycerinem
(C3H5(OH) 3). Pryzové pruziny tlumi ¢e podvozku vym &nit p Fi
vyskytu povrchovych trhlinek hlubSich jak 0,5 mm.
Musi byt provedena vym énéna vSech osmi pruzin sou casn g,
postupné nahrazovani jednotlivych kus tnenip ripustné.

8 Periodické provozni prohlidky
Provadi uZivatel v cetn & zépisu do zaznamniku kluzaku,

krom & prohlidky po 500 hodinach provozu.
8.1 Prohlidka po 100 + 5 hodinach provozu
Kvalifikace: dle Sm érnice CAA-TI-011-n/97

8.1.1 Demontujte horni kryt ocasnich ploch, sejm éte  kryty
bocnich vypina ¢t kryt za dového kole c¢ka, kryty montaznich
otvor ¢ na trupu i v pilotnim prostoru.

8.1.2 Pe c¢liva prohlidka povrchu celého kluzaku, se zam grenim na
kontrolu nytovych spoj G zadni  casti trupu, kylové plochy a
stabilizatoru v mistech vyzna cenych Srafovanim na obr.13
kap.16.

8.1.3 Prov ¢&reni funkce ru cniho a nozniho rizeni, ovladani
vzdudnych brzd, vyvazeni, stav &ni noznic, zadové op érky,
brzdy kola, vypina ce zav &su vle ¢ného lana, v  &trani a
uzav &ru krytu pilotniho prostoru.

8.1.4 Vyhodnoceni v ali - rizeni:

» kridélek (do 3 mm na konci ridici paky)

» vySkového kormidla (do 3 mm na konci ridici paky)

e smerového kormidla (do 2 mm na konci noznic nastavenyc h do

predni nebo zadni krajni polohy)

e stav &ci Sroub nozniho ¥izeni (do 3 mm na konci noznic
zkouSeného ve dvou polohach stav &ciho Sroubu, krom & krajnich
poloh. Ob &mi noZnicemi sou casn & dop redu-dozadu a do stran)

8.1.5 Demontaz stabilizatoru. Demontadz vysSkovych ko rmidel a
spojovaciho kovéani. Kontrola vnit rnich zav &su vySkovych
kormidel a vyztuhy spodniho potahu na vyskyt trhlin dle
obr.4. Vp  ripad & vyskytu trhlin na Zebru zav &su nytovat
vyztuhu VS010.321-05/12.0 nebo vym énit zebro. Vp ripad &
vyskytu trhlin ve vyztuze spodniho potahu nytovat v yztuhu

VS010.321-25.0.
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Obr. 4 moZzna mista vyskytu trhlin
8.1.6 Podrobna kontrola zadniho z&v &su stabilizatoru a
spojovaciho kovani vyskovych kormidel na vyskyt trh linek a
deformaci dle obr. 4a. V p ¥ipad & vyskytu trhlin nebo
deformaci provést vym &nu kovani.

Kontrolovana mista

obr.4a
8.1.7 Ov &reni funkce zav ésu vle ¢ného lana, prohlidka celého
systému ovladéani, kontrola se rizenist rednich c¢ept bo ¢nich
zav &su (v poloze ,vypnuto“ musi byt cep v urovni nebo do
0,5 mm pod Urovni t ¢lesa zav é&su).

8.1.8 Kontrola stavu pryzovych dil t podvozku a oSet renidle 7.4

8.1.9 Kontrola stavu vidlice, zlamovacich vzp &r, pomocnych
pruzin a podvozkovych branek. Kontrola v ali v systému
ovladani podvozku a dovirani branek na zvednutém Kkl uzaku.

8.1.10 Odstran &ni ne cistot ze vSech dostupnych vnit ¥nich prostor
a promazani dle 7.2

8.1.11 Oprava poskozeneho nat &ru na nosnych plochach.

8.1.12 Montadz stabilizdtoru a kontrola v ali vijeho uloZeni.
Kontrola zajist &ni vSech spojovacich cepu a rychlospojek
Fizeni.

8.1.13 Kontrola funkce zat ¢koméru, stavu baterie a kontrola

funkce p ristroj 1 a radiostanice.
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8.2 Ro ¢&ni prohlidka

8.2.1 Provést prohlidku po 100 hodinach dle 8.1.

8.2.2 Kontrolav ali v uloZeni stabilizatoru

8.2.3 Demontaz k  ridel a kontrola stavu nosnikovych nastavc
v okoli pouzder pro cepy, vn ¢&jSich okraj 1, naklizeni
stojin a spoj t se zebrem ¢.1. Kontrola klizeni potah
k Zebru ¢.1. PosSkozené hrany jemn & za cistit skelnym
papirem.Opravit poSkozeny nat &r nosnikového nastavce

8.2.4 Kontrola napnuti lan nozniho rizeni na hodnotu 300 — 50 N.

8.2.5 Demontaz krytu palubni desky a odpojeni p rivod u celkového,
statického a kompenzovaného tlaku. VySroubovani
odvod riovacich Sroub & na spodni stran & zadni  ¢asti trupu a
profouknuti potrubi. Kontrola t ésnosti  pitot-statickeého
systému.

Snimae¥ kompenzova-
ného tlaku _—

Snimad statického
tlaku ’

/

Odvodnén{ vzducho-
vého potrubdi

Tésnici pryZové

- ~ podloZky
%& .—Uzavirac{ #roubky

obr. 5

8.2.6 Kompenzace kompasu.

8.3 Prohlidka po 500 +25 hodindch provozu nebo 10 | etech
Prohlidka musi byt provedena v organizaci sp risluSnym
opravn &nim podle Sm é&rnice VS — VSO 10 - 011 vydani Fijen
2004. O provedeni prohlidky musi byt vypracovan kon trolni
nalez, jehoz jedna kopie musi byt zaslana na adresu
vyrobce:

Schempp Hirth vyroba letadel spol.s r. 0. U Dvo riska 1733

56501 Choce =&.
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Zajist  &ni spojovacich cepu k ridel.

Na rukojeti cepu se po ustaveni do vodorovné polohy navlékne

plechova spojka a zajisti se pojistnym Spendlikem. Konce cepu se
zajisti pojistnymi Spendliky.

Nebo

pfi montazi cepu z pilotniho prostoru se rukojeti cepu zajisti
kdoraz umnast é&né& sko repiny trupu.
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19. Provedeni zm énadopl nkt
cislo Nazev Strana Datum
1 Z&vazny bulletin ¢.7/VSO10 5,21 cerven 91
2 Zavazny bulletin ¢.8/VSO10 19 listop 91
3 Zavazny bulletin ¢.11/VS010 17,19 b rezen 95
4 Z&vazny bulletin VSO10/13a 2,12, 13, kv &ten 99
15-19, 59
5 Zavazny bulletin VSO10/16a 19, 59 anor 02
6 Zavazny bulletin VSO10/18a 17, 18,20 ¥ijen 2004
7 Zavazny bulletin VSO10/19a 5,21,22 listopad
2004
8 Zavazny bulletin VSO10/22a 2,13,15- zari 2012
17,22,
59,60
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20. Seznam platnych stran

Strana Revize Datum Strana Revize Datum
1 IR 1987 36 R 1987
2 8 9/2012 37 IR 1 087
3 IR 1987 38 R 1987
4 IR 1987 39 R 1987
5 7 11/2004 40 IR 1987
6 IR 1987 41 R 1987
7 IR 1987 42 R 1987
8 IR 1987 43 R 1987
9 IR 1987 44 R 1987
10 IR 1987 45 R 1987
11 IR 1987 46 R 1987
12 IR 1987 47 R 1987
13 8 9/2012 48 IR 1987
14 IR 1987 49 R 1987
15 8 9/2012 50 IR 1987
16 8 9/2012 51 IR 1987
17 8 9/2012 52 IR 1987
18 6 10/2004 53 IR 1987
19 5 2/2002 54 IR 1987
20 6 10/2004 55 IR 1987
21 7 11/2004 56 IR 1987
22 8 9/2012 57 IR 1987
23 IR 1987 58 R 1987
24 IR 1987 59 8 9/2012
25 IR 1987 60 8 g9/2012
26 IR 1987
27 IR 1987
28 IR 1987
29 IR 1987
30 IR 1987
31 IR 1987
32 IR 1987
33 IR 1987
34 IR 1987
35 IR 1987
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